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l v Verfahren *rm Finlen von B«'lchern oder 111. nach der 
Klebebindetechnik, bei den lie zusanmenqetraqenen, 
in lYansnortzamen lehaltenen Buchtf*ile od^r It I. 
?»rt Fntfernen les Sickens iiber SchneiiwerVzrraT<> 
hinweqnef iihrt und lurch Verlei-nuna za eineti Slock 
vereinicrt v;erlen, da lurch aekennzeicbnst, daR ler 
Blockr'Icken lurch quer zur L#ngsr ichtunq des Block- 
vorschubs qerichtete, unter einer voneiebenen Tei- 
lun7 aufeinanlerfolaenie Schnitte zahnf orni-T, unter 
TUlluna einer flachen und einer steilen "ahnf l3nke, 
abietrennt wir 1 uni da* anschlie/Gend ein lie 7ahn- 
1'icken ausfHllenler Klebstoff aufaehmeht wirl. 

?. Verfahren nach *Vnspruch 1, la lurch qekennzeichnet , 
lal ler p.lockr«cken in Fom eines Flieftsnanes ab- 
netrennt wirl, 

1. Verfahren nach \nspruch 1 oler 2, la lurch qekenn- 
zeichnet, dal der Blockr^lcken qleichzeitia 3urch 
auf einanderfolaende "ahnprofilschnitte und parallel 
zu*n Rucken verlaufende Planschnitte entfernt wirl. 

4. Verfahren nach einem ler ^nsnrfiche 1 bis 3, dadurch 
qekennzeichnet, daft ler Schnitt ler steilen Flanke 
lem Schnitt ler flachen Flanke unmittelbar voraus- 
geht . 

5. Verfahren nach einem ler ^nsnr'lche 1 bis 4, da-lurch 
qekennzeichnet, iaR der RlockrHcken in Form einer 
hinterschnittenen Verzahnunq entfernt wirl. 

6. Verfahren nach einem der ^nsnrdche 1 bis 5, dadurch 
qekennzeichnet, daft in 1en Rlockr'icken Sahnnrofil- 
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• a. 

r»-:hr»1 oi.n^n flnchen "^hn-trnn I aus**nF M Vt vir- 

ion. 

1. Vpr*ahrpr> naoh inr Ansnr'*~hp 1 b i*^ 

T«->Vf»rirT n ic **»n**t: t }~\& i«wp1\* pin r»ro^ 1 1 ^c 1 "*^ h*: ^ » i *3 t "* — 
?* ? hrt 1j=*t, bpvor 1*»r n s ch<*t-.** 'Vn^i 1 «schn1 tt or^ol^t^- 

3. 'fpr^ahr^n mob oi.n^n \nr \~)*~* >t *nh'* 1 hi«? 7, l.al'i*"ch 
a^Vp^mi^lch^ 0 ^. f la** ipr 17 t*v?'*r Vo*^ ^nr^h ^ j p^on 1 <■> 

0, Vprfahron ?.un Mndpn von ^n^^^n olnr 1il . n*/*h lor 
KlpS^hi n-lpt-.p^hnik, bPl l**n 7'iqv r, *" | pnrTr»+vc , a~TPn<= k T,-\-r^n # 

ten nvA ^ntf^rnpn in? ^''Vj^pnq MH^r r ?*ir^l iwrk- 

zeuap hJnwi^nf '"hr t and lur^h Vpr 1 pi«inna 7a Pinon 
Dlnck vpreinlat werlpn, insbpsonlprp nach Ansncu^h 
I, :1a lurch TeVpnn'ZPicbn.Pt, daft ^locVr ?; .c l :^n vif 

spiner T.^nir® tpilvrpis^ ^ahnf^r^ia i^^^r^nnt *'Jrl. 

10. VorrtchtuTKT t.iti Rind^n von ^richer olpr ^ar 

Durchf^hruna Ips Ver^ihr^ns nach p|p«n lor Ans^r'tche 
I b.ls ^, ^It elner rotationsan-rptr 1phpn*n Srrhnpii- 
schejbo, ir Iftrpn ll^fanrr sich pirp Viel/sabl von 
schlankpn Schneilkpilpn 7,u^ ^chneilon in lip SeitPn 
ies Blocks befindet, la lurch rrekenn^ichnpt, daft 
lip SchneilkpH^ ais Prof ils*: H hle ausaestal fcet sind, 
nit pin^r in ^chnittr ichfcum vor^.l tpaen Ipn ~chr.ni- 
densnltse (6) und roifc zu lieser hin verlanf pnden, 
iie flache flahnflanVp (7) sowie. -lio steilp **ahnf Xan- 
te (10) erzeuaende Schnpidpn (3 uni 11 bzw, 3a und 
11a) unrl daft der \bstanl der ^chneiden "zueinander 
sowie Vorschub und Drehzahl derart qewBhlt sind, daft 
in den Sicken des aber dip Schneidscheibe (1) hin- 
weqqef tfhrten Blocks (1) , qpipr den Blatt- oder 
Laqenkanten, auf einanderfolqende Prof ilschnitte 
ausgefWirt werlen, 
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11 • vv>rr iehtnm nach 'Vnsprnch 10 f da lurch aekennzeich- 
net, la« iip SchneMkeile (4) nit Schneider H, 33 
I!, 111) zun Frzeua^n der flachen unl stoilen 
?ahnflanke sw1» nit oin«r vmiteren parallel zun 
ftlockr'icken lioionden ~chne;He (11, 14a) £Mr den 
n lanschnttt ins ^(tokens vers^hen sin.1, 

12. Vorrichtunq nach TVnspr-ich 11, da^urch gekonnzeich- 
net, da^ sich die Schnei1» fttr den Planschnitt zu 
heller seiten ler das ."ahnnro*!] erzeugenden 
^hn'ji'.lon hin erstreckt. 

13. 7orrichtuT»rj nach \n*nr"ich 11, flaiurch qekennzeich- 
net, in^ sich He Schneile f;lr Ien Planschnitt zu 
ler *V*ite ler He flache "ahnfrlanke erzeuaenden 
Schneid** hin erstreckt. 

M. "orrichtum nach ein~n ier ^snr^.che 10 bis 11, da- 
lurch aekennzeichnet, li^ 3ie SchnejJen der Profil- 
st^hle nach oh<*n hin in einor einen flachen Zahn- 
qruni ^rTeuienien Flache (IS, 15a) mit einer voran- 
lietenden, He Sclmeiiensnitze bilienden Schneiie 
(^a) anslaufen. 

IS. T 'orrichtun<r nach \nspruch 1-1, dadurch gekennzeich- 
net , 1aR \ex ^chn it trunk t icr Schneide (6a) nit der 
-chneiie flla) fflr iif* steilc T?ianke eine in Schnitt- 
richtun^ voranlie^rn^e Spitze f6b) erqibt. 

1G. Vorr ichtuni nach einen ier \nsnrMche 10 bj s 15, la- 
Virch nokf»nnzeichnet , da^ zum Erzeuqen einer hinter- 
schnittener "ahnunq die Schneide fflr die steile 
"Mhnfrlarke (11, 111) eine in Form eines positiven 
^rv^nv/inkels eines S^rezahne* qeneicrte Laae aufweist. 

17. vorrichtuna nach einen ler \nsr>rMche 10 bis 16, da- 
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durch qekennzeichnet, daB die Teiluna des zahnf6r- 
roiqen Profils durch VerSnderung der Schneidschei- 
bendreh2ahl und des Vorschubs bzw. nur durch ^er- 
Snderung des Vorschubs des fiber die Schneidscheibe 
hinweggefvihrten BlockrQckens variabel ist. 

18 ♦ Vorrichtuna nach einem der AnsnrMchp 10 bis 17. da- 
iurch qekennzRichnpt, dafl der Abstand der Profil- 
stShle zueinanier sowie Blockvorschub unl Schneii- 
scheibendrehsahl ierart aew^hlt sind, daB jeweils 
ein Schneilkeil auf den Blockr'1ck#»n einv/irkt. 

19. Klebegebundenes Buch oder dcrl., dessen Buchteile 
lurch Verleimunq z\i einem Buchblock vereiniat sind, 
qekennzeichnet durch quer zum Blockr^cken verlau- 
fende, ein Zahnprofil darst^llende Ausqparuncren mit 
einer die Zahnlticken ausf Pllenden Klebstof f schicht . 

20. Klehegebundenes Buch nach Ansoruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Aussparungen am Blockrticken 
in Form einer hinterschnittenen Zahnung ausgebildet 
sind . 

21. Klebegebundenes Buch nach Anspruch 19 oder 20, da- 
durch gekennzeichnet, daft die Aussparungen am 
Blockrticken einen flachen Zahngrund aufweisen. 



Rahdener Maschinenf abrik 
Autrust Kolbus 
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Rahiener Maschinenfabr ik 4993 Rahlen, den 29.04.77 

\ugust Kolbus osnabrackor Strafte 77 



Verfahren zini Binlen von Mchern oler icrl. nach ier 
Klebebinde technic unl Vorrichtung zur lurch* r fihrun7 les 
Verf ahrens 



Me Erfindung betrif Ft ein Verfahren zum Binlen von 
BMchern oler dcrl. nach der Klebebinletechnik , bei Jem 
lie zusammengetragenen, in ^ansoortzangen gehaltenen 
Buchteile oler dgl . zum Entfernen des RUckens fiber 
Schneidwerkzeuge hinwegaef Ohrt unl larch Verleinung 
zu eirem nlock vereinigt v/erlen. 

*\\r lie Haltbarkeit ier nach der Klebebinietechnik her- 
gestellten Buchbiniereiprolukte hat die Vorbereitung 
les BlockrHckens fir den Klebstof fauftrag eine wesent- 
liche Beieutung. Das wohl an h£ufigsten eingesetzte 
Verfahren besteht larin, ien Blockriicken mittels FrMs- 
bzw. Schneiischeiben zu entfernen uni ihn anschlieflenl 
lurch spezielle Werkzeuge aufzurauhen oler einzukerben 
mit dem 7iel, lie VihSsionsverhHltnisse lurch OberflM- 
chenvergrttQerung zu verbessern. 

So besteht ein bekanntes Rllckenhearbeitungssystem aus 
einem SchnitzelfrSser mit nachgeschaltetem EinkerbfrM- 
ser zum Erzeugen von quer Uber den BlockrUcken verlau- 
fenden Einkerbungen. VJeiter gibt es eine Einrichtung, 
bestehend aus der Kombination eines Kreismessers und 
einer nachf olgenden Karboruniumscheibe zum Aufrauhen 
des BlockrHckens. Perner sini Verfahren bekannt, bei 
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lenen lurch rotiorenie Freimesser ein Absshneilen ies 
Sickens uni ianach rt ine nechanische Au^rauhuna .lurch 
Schoiben lit snitzen c .tahl- oler TT ar tnntallzahnen in 
verschielenr*n Vis^Mhr:in7?n erfolit. 

Fs hat <Uch bei all iiesen Verfihren joloch ^ezeiTt, 
lafl -lurch *en \u€rauh- bw. nink^rbvor'Tan-f , ier in \n- 
schl:i<* an lie p r*isin7r bzv. in len c chnitt orfolqt, 
eine unsrv/'inschte "erst^rum les F-isnrverburlos an icn 
Blattkant^n eintritt, was sich je nach Strukfcur ies 
Papierae* ; 'Hes unterschie llich stark ausvirkt. 

Ein zus^tzlicher Vachteil iieser 31ockbearheitungsver- 
fahren entsteht :lurch len bei a £ntfernen les nlock- 
riickens uni insbesoniere beia \ufrauhen unl Uinkerben 
ontstehenien starken Staubanf ill, Ier iursh aufvenii^e 
\rbeitsa^n<re wie \bb'irsten unl Vbsauaen les Tickens 
wieier entfernt werlen rnufl, was unbelirqte Vorausset- 
zunj fUr eine ^uto Flebebinlunq ist. Letztlich kann 
eine annShern:! bef rieligenie Staubentf ernunn nur lurch 
mehrere speziaib'ir sten -nit qleichzeitiTer nes*dti"urv7 
ier elektrostatischen Auflaluna rrreicht v;erlen. 

Bel inert lurch iie bej lo.r Ttcken?r M .a- uni ^afrauhtech- 
nik erP^l^enio Faserzer 9fc8runn *nit starker staubanfall 
kann Ier «lebsto?f manqels £e<?ter BlattanffH^ ni^ht te- 
rtlgeni Halt finien, was lann in einer unbefr ieiinenien 
Verkl^bina f'"1hrt. 

Besoniers problenatisch vMrkt sich dieses Verfahren bei 
ien in letzter £eit verstSrkt einaesetzten Schnelzkle- 
bern aus, lie bekanntlich auE^runl ihrer nhynihali^chen 
Fiqenschaf ten nicht in ler sini, in las PapJerqe- 

f'ige zu penetrieren uni lie le-Ji-Tli^h lurch VlhSston an 
ier oberflSche ies Papiers uni lurch mechanische Veran- 
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kerung ein* VarMrvlang einzugr»hen in ler Lage sinJ. 

~eqen'iber Frnsscheiben erzeagen rotierenie Kroi3*ness«rr 
zwar waktis-sh kcinen ~t*aabmf all, sic Lenotijen aber 
h"hcro \ntr ir 1 r.loist ii7 unl zeii^n gerirjgere Stanizei- 
t<?n aif, "ule'n werten lurch lie nineinziphvirking lor 
^chn^ilen gr:>3* Kr^fte in \xialr ichtunq .ler Ies*erv/el- 
In erzej.it, v;ei*i sich ias lessor ni^ht Ifreischnei let . 
nine Verbessrrung brachten rotierenle Schneilscheiben, 
bei i«nen ail tfM e ang ^lohrer? "lensnr angeorlnet sinl, le- 
rer Schneilen in einan spit^en Jin 1 :**! zur r Jnf angsr ich- 
tun^r steb<^n unl He he in \bschneilen des TJclcens eine 
tlatfce, ebene ~chnittf lSchn erzeucren. Sie benotigen 
be.leitenl voniier \ntr iehslei«5fcun-f unl erzeugen ver- 
vortbare Schnitzel ohrn nennensv/erten St-aubanfill; 
lie erze'iTtn jlatte °berflach^ Tiacht aller lings wie- 
lerun eine n*ach£ olgen le Vaffraihung -nit len Janit ver- 
b'lnlenen Machteilen ler F aserlockerung unl Stauberzeu- 
lung er *or ler lich. 

ler rr fin lung li rt gt lenentsprechend lie Aufgabe zuarun- 
le, ein verbessortes Varfahren sov/io eine Vorrichtung 
z*jn I? in len von nttehern oter ial # nach .lor Klebebinde- 
technik zu schaf^on, mit welches eine hnhere Ilaltbar- 
keit der nlocks erzielt v/erlen kann. \usgehend von ei- 
ncn Verfahren ler eing*ngs genannten lattung sieht das 
Verfahren nach ler Frfiniung hierzu vor, dafl der 3lock- 
r -.token lurch nier zur Langsr ichtuna des Blockvorschubs 
gerichtete, unt^r ejner vorgeaebenen Teilung aufeinan- 
lerffolrrenle ^chnitte zahnfrrnia, unter Rildung einer 
flachen und elner steilen fahnflanke, abgetrennt wirl 
jnd las anschlie^enl ein die fahnlUcken ausf tillender 
Klebatoff aufgebracht v/irl. 

)ie Vorrichtuna zum Binien von B'ichern Oder dgl. zur 
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Durchf ^hrurrr ins Verfahrens geht von einer rotations- 
angetriebenen rchnni.lscheibe =*us, an dnrem Umfang sich 
eine Vinl^ahl von schlanken ^chneilkeilen zum Schnei- 
ien in lie Setten 1ns Clocks beiindet und ist 3a lurch 
gnkonnzeichnnt, lafl lie Schneilknile als ProfilstShle 
ausgnstaltet sind, nit einer in Schnittrichtung voran- 
lim^nden ~chneiinnsr1 tze unl nit zu, iieser bin ver- 
laufenden, iie flache ?ahnflanke sowie din steiln ?ahn- 
flanke nr^eugenln ^chneilnn und lat dor Abstani der 
Schneiien zueinander sov;ie Vorsshub uni Drehzahl derart 
gev/Shlt sind, daO in inn *Vtcken des 'iber Jin Schneid- 
scheibe hinwnganf ^hr ten Blocks, quer zu ien Blatt- 
oder Lagnnkanton, auf einaninrf olgenle Prof ilschnitte 
ausgeftthrt werden. 

Verfahren uni Vorrichtung nach der Erfindung ermtfgli- 
chen, dafl die Blockr'icknn in nine* Arbeitsgang abge- 
schnitten werien unl iaboi gleichzeitig iie OberflSche 
fUr din Adhesion des Klnbstoffs in Form einer Verzah- 
nung vergr^flert vird. Es entf^llt lie sonst ? lbliche 
?ersttfrung ins nlattaef ttaes lurch Aufrauhnn, hingegen 
v/iri den Klebstoff eine saubnre und fnste KontaktflS- 
che geboten, Staubanfall tritt praktisch nicht mehr auf* 

Bevorzugtn \usf i!hrungsbeisrvtnle von Vorrichtungnn zur 
Durchf flhrung ^es Verfahrnns nach ler Erfindung werden 
nachstehend unter Bnzugnahnn au^ din beigefdgten 7eich- 
nungen nShnr beschrieben. Es zeigen 

Pig. 1 eine perspektivisch und vereinfacht gezeigte 
Gesantdarstellung einer Schneidvorr ichtung, 

Fig. 2 eine Schnittzeichnung lurch einen Teil einer 
Schneidschnibe nit ^chneiikeilen genSfl eines 
nrsten Ausf Uhrungsbei spiels in Eingriff am 
Blockr'icknn, vergrtfflert dargestnllt, 
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Pin* rv*r5?rv?ktdvj mho 'Sn^Hcht «ines Viss^hni*;*:* 
^us lor ^chroil sc'vMhe la?u, von unt?r -tp^hon 
-jo^^a \<*r ^f^ilr lohtu'rT \ in Fit. 2, unl vi^- 
iorun vpnrM^rt larTnsh^llt, 

oin* ^nsicht von unt«n -^a^n einor t^il^oisr* 
lar7PRtollton ^chn^ilr^hoibr!, 

pino ^hrittT^l^hnant l.iroh ei~on ^ell sin^r 
^nhnei l^h^ibe nit Schn^ilV.eilon j^n** c*in«3 
■switftn \us* ?, hr\in7sbeisntols in Eingri*:* i~\ 
^lockr'lcko.n, ver^rofWt laroontollt, 

pjn« rornpeVtJvischp \nsicht einos Sshr.oilk*i- 
les la^u in vergrfi^erter Darstellung, 

eine Schnittseichnung lurch cinen Teil einer 
Schneilscheihe nit Schnoi Ikeilem go-nS^ eines 
Iritton \usf ■\hrurv7flbPisMftl3 in Ein^riff an 
BlockrMcken, vorir?5'3ert lirgesteilt, 

eino oersrvsktivische \nsicht eines Schnei.lkei- 
les lazui .?benfalls in vcr r xroflor ter darstel- 
lung. 

Wie :3er Pi 7. 1 zu entnehnen ist, werlen zusanmengetrage- 
ne Telle eines Blocks 1, beisniolsv/eise Lagen, in trans- 
port zangen 2 einos Ftirleres gehalten unl in Pfeilrich- 
tung liber eine rotationsangetr iebene Schneilscheibe 3 
zum Entfernen ihrer ari-skenf-ilze hinwegoef ilhr t . Jie 
Schneilsshnibe 3 tra*gt eine Vielzahl \ron am U^fang be- 
festigten, ralial angeorineten, schlanken Schneilkei- 
len 4, lie gem*W der Erf in lung ein kreisbogenf £rmig # 
quer zu ien Lagenkanten gerichtetes rahnprofil unter 
einer Teilung s entsprechenl Jen Vorschub/3chneile 
ur>3 ier ProfilhMie h erzeugen. Dabei wurle ler Abstand 
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Icr ^chnoilkeilo saeinanarr sovie )r«h*Mhl uni v orr,;:hub 
so 7ev*>*hl+:, lan nar jevrrils e.ino -chnei le in Ulockr-ik- 
ken in ^i^riff i S t. Mior lurch kann, wie boi anlocen 
Schn^i lsystenpn, li« bekmnte Yiiition les fiinein^i?- 
hens la: c chnoi1keilo bein rin l.r in'ren in len Slock so- 
v/io ein Vnrkl«rraen f v:is ck? Verir'.^crani von 'teibanr, 
I<eishun7 uni Versshlei" nnch sich zirht, nicht mohr 
auftreten. LeistunTSiULnahne sovie Cesser stindzeit sinJ 
ahnlich g ; <nstia vie bei bekinnten roticrenden ^chr.oiJ- 
scheiben mit mehreren Messern am Umfang. 

Trsbesonlere in ion Vin. 7 uni 3 1st hs erste \us*Ti- 
runasbeisriel vernnschvil icht . Es zeicrt die alr» Pro- 
filstahlf* aus7obJl teten ^chr^ilkcile 4 in einer ler 
Verzahnung entsnrechenlen Kontur • Jeier Schneilkeil 
besitzt eine voranlieTende FchnRi.lenspitze 6 sov.'ie 
zwei auf liese zulauf^nle, lie rahnflanken horstellen- 
ie Schneilen 1 uni 11, wobei lie flache Flanke 7 von 
der unter eino-n Uinkel oC von ca. ? oP nach innen */o- 
neigten Schneile 3 lit eine:n T'eilwinkel ft von ca. 20° 
uni die steile Flanke 10 von ier Schneile 11 geschnit- 
ten v/ir 1 . 

Indent sich lie Schneilkeile qaer 7,am olockrucken be- 
wegen, trennen sie unter eineiu schlanken Keilwinkel bei 
vorgegebener Schnittiefe s entsprechend Blockvorschub/ 
Schneilkeil len Flieftsnan 12 ab, v;obei vorzugsv/eis* je- 
weils rler Schnitt eines Schneilkeiles beenlet ist, be- 
vor ein nachfolgender Schneidkeil zun Eingriff knryt. 
Bedingt durch den einseitigen \nschliff Jer Schneidkei- 
1<% auf ihrer dem niockrlcken abgewandten Seiten wiri das 
\bf ? ihren des Flieflspanes 12 begUnstigt. Vorteilhaf terv/eise 
f'ihren die Schneilkeile durch ihre Schr 'igstellung zu den 
Blockseiten hin 2iehende Schnitte aus, wodurch eine be- 
soniers saubere und feste ^chnittf IMche erzielt wird. 
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• v,s ♦wftnlumrwrai*© «?hr^iuvA r ?nhr<»n ermoalicht wilt 
nl — Vor-rri^oranrr lor Mh««.sion3?l*che bei rrl.pic'weitlTer 
"orbess«run7 1« Xontaktm^gl ichheit -tes bis in .lie c ?lt _ 
Tion ler 'ahnun-? einlringen.len Xlebers. Eine ausKtsllshe 
>r.inl-oramst'irkum ani eine veitere 'vtoi'-rcrjn-j 1sr 
nehqaaliMt vJrl inso(?Prn erroicht, als .lie ^shneiic 
' U1 ler stejlen Flanke eine in For-t eines po- 

sitivon "pmvinkels eines S-^zahnes sslir Purest elite 
Lvre nu'reist, vis eino hintersshnittene Tahnung er- 
tibt. 



•Wn-*»-il« f-M r ta . ereiSunW^ 1 
^bneilvere=>hren Hn M fTU. lie *ls Prof ilstJhle, 
ler "ahn'orn entpprochenr-.en tsh^si Ikoll* A unison 
eb-»n c aUs vln b*i len "rrst-rer.annten ?ei«*riel oine 
"chnMleesritTe, eine He ?lache "abrf lan'ce 7 ar - 
twr-nle *ehn«ile <?a SO vie eine Up steilo "l.anke lo 
" r701 ^ H ° °shn«»iJ<- Hi vj*. 1l*ich*eiti<T * u ion Pro- 
^ils^hnit-.t virl ler llockrtbken noeh 1ureb parallel 
tit. vnfcen verlaufenle Planschritte entfernt, vozu 
oirp enhsrro^henle <?chr.eUe 11 voraesehep 1st, 3ie 
•*icb 7.<i beilen Selten ler Scbneil*n la unl lli er- 
streckt. Die Schn~ile l-l ninnt vlrferan eine sur Slock- 
neite bin w,hr*r««,teUt- eie, u-, soi.it einen ,ie- 

herrlen ?cbnitt vai'^hren ti kon*en. 

^in lrittes Yis^hrunrsbeispiel oine «, c chmll , :Mle; , 
Tei-ron -lie "in. « U ni 6a, lln eb»nso wio li* vorabbe- 
schrieb*nen Schnenkeile oir?n Pro-n^hnitt luroh 1i« 
^br-Hon la up 5 Hi unl -rl-ieh^iti-T einon Plan- 
-nWtt luroWibran in lor T.,-,- slM . }ab-l be? inlet 
si^h Ho 1^ PlwmnhnJtt or^eu-ronlo Schneils Ha auf 
lor Tnnen^ito :le* Schneiikeilnrof ils, una zwar an- 
qrenzen.l an lie Schneiio 3a fir iie flache Flanke. 

'Tie lie <*ia. s, Sa ani 6, 6a veran.«3chaulichen laa- 
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ien Ur ^rnllnr. in len bei.ien. hi-r bitten 
**rcilWla- 1S ;«hr.in7*n in idner Fl?.che 15 Lav. i 5a 
nit ein^r /nr,nU, 7 rnl»n # .lie ^hrci lonspitze bilJen- 
*chneide *a ans, urn so- ft einen f.lash-n *ahn™,nd 
herst-llen zu kflnn-n. "ierlurch wJr ^ ilp M ^ llchkeJf . 
-eschaften, da< aunh Klebstoff nit einer «rM««n Mh- 
nn s «iok«it ils owners 1nnskl«ber, wie z.b. HeiB- 
sch-nelzklebor, die "ahnforn voll ausMUt, van bel 
soitz auslauf-M-n "ahngruni gen«« des «, t#n ^ usff , h . 
rumsb-isM-l.s nvjr bedimt erfolien kan.n. 

Pin \u>c«M-n stMl-n *lanke b*H Schn-tl-n ier 
flach-n "lank* zu whinimrn, unlit- der Schnit*- der 
steHen Flanke ler flachen Flanks urrnittel- 

bar vorausrrehen, la lurch err-icht *>ir1, 1,« der 
Schnittpunkt der Schn-ile fia nit der Schn-iie 11, f<, r 
lie steile *lanke wi.edemn eine in Schnittr ichtuwr 
vorangestellte <?pitz- fib eriiht. 

•lurch las werst-llen von Prof ilschnitten nit gl-ich- 
seitiaen Planschnitten wird -in nfWHches Ausr-iBen 
ler Zahnspitsen verhindert. Fine ftthmim mit stumnf 
auslaufenien TShnen ffihrt arundsStslich Teaenuber der 
soitzen 7ahnuna zu einer veiter-n Verhesseruna der Kleb- 
haftung, da zwanaslSufla inner eine glatte Schnittfl*- 
che entsteht; iie AusreiBgef ahr der Sahnun* wiri voll- 
konnen ausaeschlossen. 

Schliefllich erweist es sich als besonlers vorteilhaft, 
daB, gemafl den Schneiikeil in Fi<r. 5 und' 5a, durch die 
voraelagerte Schneide ein Ineinandergrelfen der Schnit- 
te erfolcien kann, was unter Verneidung von sich kreu- 
zenden Schnitten einen verbesserten Planschnitt zu- 

iast. 

Durch VerMnderuna ier Schneidscheibendrehzahl und des 
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Vorschubs des fiber lie Schneidscheibe hinv/egrrofMhr ten 
Ruchhlockr r 1ckens kfinnen lie Teiluna sovie auch die 
Profilhflhe bei dem erstgenannten Ausf nhrunasbeipniel 
variiert werden, v/Hhrenl bel de*« zweiten unl dritten 
Beispiel allein iurch VerSnler^m 1e<? Vorschubs eine 
and ere Teiluna mtfalich 1st. 

Die Erfindung beschrMnkt sich nicht auf lie angpf'thr- 
ten und beschriebenen Ausf ^hrunasbeisoiele, Ohne den 
Frf indungsgedanken zu verlassen ware es denkbar, eine 
oszilierende Bewegung ier Schneiikeile zu w^hl^n. \uch 
k6nnten die AbstSnde zv/ischen den Schneiden am tfrafanq 
verringert werden, so daft zwei Schneiikeile im Einiri p f 
sind, es kttnnten so*r\it erheblich mehr Schneiden am Um- 
fang untergebracht werden. 

Es wMre auch eine Ausffihruna denkbar, bei der nicht 
die gesamte Rtfckenf lache entfernt wird, sondern an 
dieser abschnittsweise eine 7ahnuna aniebracht wirl 
und die Lagenrricken z.B. am Konf unl **ufl des Blocks 
nicht zerstSrt werlen, um soroit den Eusvnmenhang der 
Laaen zumindest stellenweise zu erhalten. 
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